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Serie PD:
Ultra-Prazisionsdrehmaschinen fiir Feinst- und
Hartzerspanung

Microturn:
Dreh-Fraszentrum zur Komplettbearbeitung UND
Feinstbearbeitung

Microturn Grind:
Hartdreh-Schleifzentrum fir Feinstbearbeitung

Serie TC:
Leistungsstarke Universaldrehmaschinen fiir hohe
Zerspanungsleistung

Serie TTS:
Hochleistungs Drehzentrum zur Simultanbearbeitung mit
bis zu drei Revolvern

Serie U-Compact-Line:
Fahrstanderbearbeitungszentren mit 3, 4 oder 5-
Achsenbearbeitung, als Einstieg in die Oberklasse im
Frasen

Serie U-Advanced:
Fahrstéanderbearbeitungszentren mit bis zu 5-Achsen, fiir
High-End Anwendungen in der 5-Achsen-
Simultanbearbeitung und Serienfertigung

Serie VC-3A:
Hochgeschwindigkeits-Bearbeitungszentren fiir
anspruchsvolle Aufgaben in Fertigung, Werkzeug- und
Formenbau

Serie VC850-4A/5A:

Ultra kompaktes 4-/5-Achsen-Bearbeitungszentrum

Serie VC1650-5A:
5-Achsen Prazisions-Bearbeitungszentrum fir groRe
Werkstlicke

Stangenlademagazine:
Optimal auf SPINNER Drehmaschinen abgestimmtes
Zuflihrungskonzept fur Stangenmaterial

Robobox:

Die flexible kostengtinstige Automation

Automation:
Integrierte Standard-Lésungen mit Roboter oder
individuell, jeweils ALLES AUS EINER HAND




Seit tiber 70 Jahren perfektionieren und
verbessern wir unsere Werkzeugmaschinen.
Heute vollenden mehr als 600 Mitarbeiter in der
SPINNER-Gruppe jéahrlich tiber 1.000
Werkzeugmaschinen. SPINNER-Maschinen
werden in Uber 60 Léndern rund um die Welt
erfolgreich eingesetzt.

Um auch lhren Bedarf zu decken, bieten wir eine
breite Modellpalette an Drehmaschinen und
Bearbeitungszentren an. Bereits zehntausende
Kunden weltweit vertrauen unseren CNC-
Werkzeugmaschinen.

Immer wenn ein besonderer Anspruch an
Prézision und Zuverlédssigkeit gefordert ist,
kommen unsere Werkzeugmaschinen zum
Einsatz. Innovation und praxisnahe Lésungen im
Detail werden durch unsere umfangreiche
Konstruktionsabteilung gewébhrleistet. Alle
wichtigen Komponenten und Baugruppen
fertigen wir in unseren Produktionswerken
selbst, um lhnen optimal aufeinander
abgestimmte Maschinenbetten, Flihrungen,
Spindeln und Schaltrevolver liefern zu kénnen.

Unsere Werkzeugmaschinen sind ausgereifte
Serienprodukte auf hohem Niveau. Hohe
Prézisionsstandards in allen Bereichen der
Fertigung und Montage sichern die optimale,
gleichbleibende Qualitét unserer Produkte. Jede
Maschine durchléuft eine strenge Endkontrolle
aller Parameter.

Gerne liefern wir auch schliisselfertige Projekte
mit Automation fiir Ihre Gro8serienfertigung.
Damit der Einsatz unserer Werkzeugmaschinen
zum Erfolg wird, bieten wir zudem
Schulungsseminare zur Bedienung,
Programmierung und Wartung rund um unsere
Anlagen an.

Unsere Service-Hotline befasst sich jederzeit
kurzfristig mit technischen Fragen rund um die
Programmierung und Reparatur Ihrer SPINNER-
Werkzeugmaschine.

Vertrauen auch Sie auf unsere Produkte und
stellen Sie uns Ihre Aufgabe.
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=PD-CNC=

Feinst- und Diamantdrehen
Hartdrehen > 60 HRC

Perfekte Oberflachengute

Ultraprazisions-Drehmaschine

m Die kompaktesten Abmessungen aller Feindrehmaschinen

m Gehartete und geschliffene Prazisionsgleitfuhrungen mit hoher Dampfung
m Messsystemaufléosung mit 0,1 pm

m Feinstdrehen im um-Bereich

m Die genauesten Drehspindeln am Markt mit Rundheit < 0,1Tum

m Beste Positionierwiederholgenauigkeit der Schlitten

m Prozesssicherheit kleinster Toleranzen

Revolver und Gegenspindel Revolver und Reitstock Linearwerkzeuge
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Optimale Formtoleranzen
Prazisionsspannmittel

Made in Germany

Fur Feinst- und Hartzerspanung

ModeligréBen

- Zangen/Futter Max. WerkstuckgroBRe
| PD32 | 32/125 mm @ ~120 x 250 mm

m 42/140 mm @ ~120 x 250 mm

Teilegreifer
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Feinstdrehen
Hartdrehen

Universalbearbeitungen

mIn X 600mm und Z 350mm verfahrende
Spindeln fur hochsteifes und optimiertes Positionierverhalten < 1 ym

m Direkte Messsysteme in allen Achsen

m Feststehender Lineartisch zum Aufbau von
\Werkzeugen oder Sonderaufbauten

m Hochgenaue Motorspindeln verschiedener
GroBen ,Made by SPINNER”

m Feinstbearbeitung bei der Hartzerspanung

Lineartrager flr Feinstbearbeitung kombiniert
mit Revolver und Y-Achse zur
Universalbearbeitung.

Ausbaubar bis zum Dreh-Fraszentrum mit 5-
Achs-Bearbeitung an 6 Werkstulckseiten.

Version mit Gegenspindel und B-Achse (LTBS-Version)
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Microturn
Mit Y-Achse

Mit B-Achse und Frasspindel
Auch mit Gegenspindel

UND Feinstbearbeitung

Einzigartige Kombination aus universeller
\X/eichbearbeitung bis hin zur 5-Achsen Dreh-
Frasbearbeitung UND hochpraziser Hartdreh-
maschine in einem Maschinenkonzept und
Baukasten.

Verfahrwege

+/- 180° 12 x BMT45

www.spinner.eu.com
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Hartdrehen
AuBen-Rundschleifen
Innen-Rundschleifen

. 5 o
Hartdreh-Schleifzentrum fur Feinstbearbeitung

Beispielwerkstlick

m Teil- oder Vorbearbeitung durch Hartdrehen

m Verkurzte Schleifbearbeitung dank
Vorbearbeitung mit minimalem AufmaR

m Automatische Abrichtfunktionen
fuar Schleifscheiben

m Umfangreiche Schleifzyklen im Dialog

m Komplettbearbeitung in beiden
Technologien in einer Operation

Hartdrehbearbeitung an linker
\Werkstuckspindel

Zeitgleiche Innenschleifoperation an
rechter Spindel
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i ., § Microturn Grind

mit Haupt- und Gegenspindel

mit groBer Schleifscheibe
auf beiden Spindeln

Einspindelig oder zweispindelig

Microturn Grind 1-Spindler

Anzahl Spindeln

Schleifscheibendurchmesser auf3en m

Ubliche max. WerkstiickgréBe D120 x L120 mm

Revolverstationen 12 x BMT45

www.spinner.eu.com




Universell
Stabil

Kompakt

Leistungsstarke Universaldrehmaschinen

m Solide Gleitfuhrungen mit hoher Dampfung

m Steife Monoblock-Maschinenbetten aus Guss

m Reitstock oder Gegenspindel

m Y-Achse und angetriebene Werkzeuge optional

m Moderne Motorspindeln (bis 85 mm)

m Schaltgetriebe fiur hohes Drehmoment (ab 110 mm)
m Neueste Steuerungen Siemens 840D oder Fanuc 32i

Mit Automation erhailtlich Revolver VDI50 Y-Achse voll im
auf TC800-MC Maschinenbett integriert
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Solide Technik
Hohe Prazision

Langlebig

=

Mit Drehlangen von 400 bis 1500 mm

Bett TC600

Modeligré6Ben

- Stangenmaterial bis Max. Drehlange

TC800 85/110/175 mm 250/315/400/500 mm 900-1500 mm

www.spinner.eu.com
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Leistungsstark

Hochdynamisch

Hochproduktiv

Simultanbearbeitung ab Stangenmaterial oder mit Automation

m DIE produktive Drehzelle zur Verarbeitung von Stangenmaterial oder mit Automation
m Reduktion der Bearbeitungszeiten durch Parallelbearbeitung mit bis zu 3 Revolvern

m Zwei Y-Achsen in der TRIPLEX-Version (3 Revolver)

m Jeder Revolver kann sowohl an der Haupt- als auch an der Gegenspindel arbeiten

m Erhdéhte Zerspanungsleistung durch integrierte passive Schwingungsdampfung

m Perfekte Fuhrungsbahnabdeckung

m Motorspindeln mit Wasserkuhlung

Robuste Revolver made by
SPINNER mit hochgenauen
\Werkzeugaufnahmen BMT45
oder auch VDI25
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Passive Strukturdampfung

Erhohte Zerspanleistung

Made in Germany

Fur komplexe Dreh- UND Frasteile

Da alle Revolver sowohl an der Haupt- als auch an der Gegenspindel arbeiten kénnen, stehen
zahlreiche Bearbeitungsmaéglichkeiten zur Verfigung fur optimale Auslastung aller Revolver.

Revolver 1 an linker Spindel, Revolver 3 an rechter Spindel, Alle Revolver arbeiten an einer Spindel
Revolver 2 an linker oder rechter Spindel

Revolver 2 bohrt beidseitig oder Revolver 2 dient als Revolver 1 oder 3 dient als Stutzreitstock
Stutzlinette

www.spinner.eu.com 1 3



U- Compact B B

Universell

Kompakt

Kostengunstig

Universal-Bearbeitungszentrum

U630 Compact erhaltlich in 3 Ausbaustufen

m U3-630 Compact:
3-Achs-Version mit Starrtisch

m U4-630 Compact:
4-Achs-Version mit groBem Drehtisch

m U5-630 Compact:
5-Achs-Version mit integriertem Dreh-/Kipptisch

Mit Siemens 840D-SL

m GroBer Verfahrweg in X mit 630 mm oder 1530 mm
m Beidseitige Lagerung der Kippachse
m DIE Einstiegsmaschine in die 5-Achs-Bearbeitung
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Dynamisch
Gut zuganglich

Flexibel einsetzbar

,-"’;r ‘.“
Fur den Einstieg in die 5-Achs-Bearbeitung

U 1530 Compact erhaltlich in 3 Ausbaustufen
m U3-1530 Compact: 3-Achs-Version mit groem Starrtisch
m U4-1530 Compact: 4-Achs-Version mit groem Drehtisch und Starrtisch links im Arbeitsraum

m U5-1530 Compact: 5-Achs-Version mit integriertem Dreh-/Kipptisch und Starrtisch links im Arbeitsraum

Mit Heidenhain TNC620

Verfahrwege

T e | e | oo | e
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L & <HEREYY |
U-Advanced
‘: 7 ke jh.

Professionelle 5-Achs-Bearbeitung

® < Hohe Dynamik

‘ | a ,‘l Optimal kompakt und gekapselt

Fahrstander-Bearbeitungszentrum

U1530 erhailtlich in 3 Ausbaustufen

m U3-1530: 3-Achs-Version mit gro3em Starrtisch

m U4-1530: 4-Achs-Version mit grof3em Drehtisch und Starrtisch links im Arbeitsraum

m U5-1530: 5-Achs-Version mit integriertem Dreh-/Kipptisch und Starrtisch links im Arbeitsraum

U5-1530 mit Siemens 840D-SL und 24-Zoll Touchpanel

m Hochgenaue Rundtische verfugbar mit integrierter Massenkompensation
m Bis 122 Werkzeuge ausbaubar

m Mit Palettenwechsler lieferbar

m Modernste Steuerungen: Siemens 840D-SL oder Heidenhain TNC640

m Mit neuester digitaler Antriebstechnik

m Drehzahlen bis 20.000 Upm

Bearbeitungsbeispiel U4 und U5
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U-Advanced
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In optimaler Genauigkeit
Fur den Werkzeugbau und Serienfertiger
Optimale Ergonomie B

Fur High-End-Anwendungen

U630 erhaltlich in 3 Ausbaustufen

m U3-630: 3-Achs-Version mit Starrtisch

m U4-630: 4-Achs-Version mit groem Drehtisch

m U5-630: 5-Achs-Version mit integriertem Dreh-/Kipptisch

U5-630 mit Heidenhain TNC640

Verfahrwege

T e | acme | oo | e

1) U4 360°
2) +110°/-90° mit T-Tisch
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Optimal kompakt
Hochdynamisch

Schneller Doppelarmwechsler

High-Performance-Bearbeitungszentrum

Video VC850

m Vollgussaufbau in Kreuztischbauweise
m Masseoptimierte Schlitten far hohe Eilgdange

m GroBdimensionierte Linearfuhrungen
und hohe Dynamik

m Drehzahlen zwischen 8.000 und 24.000 Upm
(je nach Anwendung)

Bedienoberflache
24-Zoll Touchpanel

Gussaufbau VC850

1 8 www.spinner.eu.com



Hohe Spindeldrehzahlen
Solider Gussaufbau

Leistungsstark

Video VC1150 Video VC1650

Gussaufbau VC1650
Verfahrwege

T e | vae |z
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VC850-4A/5A

VC850-5A
Mit integriertem 5-Achsen-Tisch
Hochgenau und dynamisch

20

DAS hochgenaue Bearbeitungszentrum fur
4/5-Achsen Bearbeitung auf kleinstem
Aufstellplatz.

Kompakte
Abmessungen

©
A&

Siemens ONE

www.spinner.eu.com

Heidenhain TNC640 Heidenhain TNC620



4A/5

el

VC850-4A
Mit integrierter Bearbeitungsbrucke

Mit kompakten Abmessungen

Verfahrwege X/Y/Z 850/510/510 mm

4./5. Achse als Dreh-/Kipptisch

21
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Leistungsstark

Dynamisch

Ergonomisch

5-Achsen Prazisions-Bearbeitungszentrum

m Neuartiges, patentiertes Abdeckungskonzept

m Ideal fur schwere Werkstucke

m Zusatzlicher Starrtisch fur 3-Achs-Bearbeitung

m Optimaler Spanetransport durch 4 Schneckenférderer
m Bis zu 138 Werkzeuge im Magazin

D SE

Steuerung
ergonomisch
einstellbar in
Hoéhe und
Winkel
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Kompakt
GrofBer Arbeitsraum

Made in Germany

Fur groBBe Werkstucke

Verfahrwege

www.spinner.eu.com
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Kompakt
Schnell

Kostengunstig

Kurzstangenmagazine

24 www.spinner.eu.com



Robobox

Kompakt
Kostengunstig
Made in Germany

m Fur fast alle SPINNER-Maschinen lieferbar

m Zur Bestlickung von Drehmaschinen und Bearbeitungszentren
m Flexibel als BOX vor oder heben der Maschine platzierbar

m Sicher verschlossen bei zeitweiser Handbedienung

m 5 Speicherschubladen

m Bis 2 x 4 kg bzw. 8 kg Werkstliickmasse

m Im Dialog uber Masken programmiert ohne besondere Kenntnisse
m Alles aus einer Hand von SPINNER

Video zur ROBOBOX

www.spinner.eu.com 25



SPINNER

=PD-CNC=

Aﬁtomatin

Schlusselfertig
Individuell oder Standard
Verkettete Anlagen

Ihre Pluspunkte auf einen Blick

m Produktivitatssteigerung
m Kostensenkung
m Optimale Prozesse fur lhre Bearbeitungsaufgabe

m Alles mit Zertifizierung nach CE

26 www.spinner.eu.com
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Automatlon

Schuttgutverarbeitung q
Integriert oder extern

Palettierung

AUS EINER HAND von SPINNER und SPINNER-Automation

Fragen Sie nach Ihrer Losung!

www.spinner.eu.com 27



Weitere Spinner-Werke und Verireiungen

=

Ihr Ansprechpartner in der
Schweiz und in Liechtenstein:

SPINNER

Tel. +41 52 301 21 55 Spinner AG
Fax +41 52 301 21 54 CNC-Prazisionsmaschinen
info@spinner-ag.ch Hauserstrasse 35
www.spinner-ag.ch CH-8451 Kleinandelfingen




