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Bandsagemaschine-HPSAW 310

Vollautomatische Hochgeschwindigkeitssage fiir Stahl




HPSAW 310

Hochgeschwindigkeitssage fiir Stahl

Vollstdndige Neuentwicklung fiir maximale
Leistungsfahigkeit und Wirtschaftlichkeit.

HPSAW 310

HYPERSAW TECHNOLOGIE

Die neue Hypersaw HPSAW 310 definiert die Leistungs- Beidseitig angebrachte Doppelrollen beruhigen den Bandlauf,

grenzen der Bandségetechnologie neu. zusatzlich sorgt das Hochdruck-Kiihlsystem flir ddmpfende
Fliissigkeitspolster in den ebenfalls komplett neu entwickelten

Die erfahrensten AMADA Entwicklungsingenieure haben Ihr Bandfiihrungen. Deren neuartiges patentiertes System reduziert

Konnen und Wissen in diesem iiberlegenen Maschine-Werkzeug- den Bandlaufwiderstand erheblich, so dass effektiv weniger

System vereint. Im Ergebnis werden je nach Stahlsorte die drei- Energie verbraucht wird.

bis vierfache Schnittleistung im Vergleich zu einer mit Hartmetall-

Sédgeblattern ausgestatteten Kreissage erzielt, gegeniiber einer Das zusammen mit der HPSAW 310 entwickelte beschichtete

konventionellen Bandsage mit Bimetall-Sdgebandern kann die Hartmetall-Sdgeband AXCELA HP1 wurde in Hinblick auf hohe

Schnittleistung u.U. verzehnfacht werden. Standzeit bei den extremen Leistungswerten optimiert, in der

Summe werden die Kosten pro Schnitt halbiert.*
Die HPSAW 310 ist um einen stabilen Briickenrahmen herum
konstruiert, so dass der Sagerahmen auch bei hohen Belastungen
verwindungsfest ist. Um schadliche Belastungen des Werkzeugs
zu vermeiden wurden umfangreiche MaBnahmen zur Vibrations- * im Vergleich zu einer konventionellen Bandsége mit unbeschichteten
vermeidung ergriffen. Hartmetall-Sagebandern



DETAILS

Aufgeraumter Arbeitsraum fiir Robustes Spannstocksystem
optimales Spanmanagement

Automatische Reststiickweiche AXCELA HP1 AXCELA HP1
Beschichtetes Hartmetallsageband fiir Optimiertes Zahngruppendesign
maximale Leistung auf der HPSAW 310

WEITERE VORTEILE

= voll gekapseltes Gehduse = 60% weniger Spane im Vergleich zu Kreissage mit gleichem
= FEM optimierte Rahmenstruktur Schnittbereich
= Hochdruck-Kiihlsystem (AFCS) fiir optimale Kiihlung und = AMADA Anti-Vibrations Technologie
Spanabfuhr = benutzerfreundliche Steuerung
= beidseitige Schiefschnittiiberwachung = energie- und resourcenschonender Betrieb
= Servoantrieb des Vorschubsystems (12m/min) = flir Erweiterung mit automatischen Zu- und Abfuhrsystemen
vorbereitet
WIRTSCHAFTLICHKEIT
Schnittzeit Kosten pro Schnitt
100 100
0, 0,
80 100 % 80 100 %
60 60
61%
40 49% 40
: :
Konventionelle  Kreissdge HPSAW 310 Konventionelle  Kreissdge HPSAW 310
Bandsége Bandsédge

Durch die extreme Leistungsfahigkeit kann eine einzige HPSAW 310 mehrere Band- und Kreissagen ersetzen. Dadurch ergeben sich
neben den maschinenbezogenen Vorteilen auch erhebliche wirtschaftliche Potentiale durch geringeren Raum-, Wartungs-, Energie- und
Personalbedarf. Bei entsprechenden Sageaufgaben wird eine sehr kurzfristige Amortisierung erreicht.



TECHNISCHE DATEN
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Technische Daten HPSAW 310
Siigekapazitit Rundmaterial O 50 mm ~ O 310 mm
gekap Vierkantmaterial O 50 mm ~ O 310 mm
Motorleistun Ségebandantrieb 22 kW x 4P
9 Hydraulikpumpe 3,7 kW x 4P
Ségebandabmessung (HxBxL) 67 x 1,6 x 7.345 mm (Typ AXCELA HP1)
Bandgeschwindigkeit 15-400 m/min stufenlos
Hydr. Zylinder dreifach geteilter Spannstock
Spannstock Positionierung Nullanschlag (Standard)
Hochdruck-Kiihlsystem 3,95 MPa
Typ Vorschubspannstock mit Servoantrieb
. Vorschubldnge pro Hub 600 mm
Materialvorschub Abschnittlange 10 mm - 600 mm

50 mm im Automatikbetrieb
automatische Parametereinstellung

min. Restlange

CNC-Steuerung

Tischhéhe 940 mm
Materialbeladegewicht 1.100 kg
Maschinenabmessung (BxTxH) 4.313 x 2.707 x 2.354 mm
Maschinengewicht 8.000 kg

Technische Anderungen vorbehalten / Abbildungen teilweise mit Sonderzubehdr

AUTOMATISIERUNG

Fiir eine optimale Wirtschaftlichkeit wird die Verwendung bewéhrter AMADA Automatisierungslosungen flir die Materialzu- und abfuhr
empfohlen. Die Angebotspalette umfasst verschiedene Lademagazine, automatische Lagersysteme, Sortierstrecken, Palettiersysteme etc.
Lassen Sie sich hierzu vom AMADA Projektteam beraten.

Ihr Ansprechpartner fiir Frés- und Sdgetechnik von Amada Machinery Europe in der Schweiz und Liechtenstein:
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