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Das Ultraprazisionsbearbei-
tungszentrum Microturn
LTB von Spinner.
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Die Spinner Werkzeugmaschinenfabrik prasentiert
die neue Baugrosse VC850 der vertikalen Bearbel-
tungszentren VC. Das Ultraprazisionszentrum
Microturn LTB steht fur hochgenaue Komplettbe-
arbeitung. Eine Microturn LT wird in einer vollauto-

matisierten Zelle zu sehen sein.

eim Konzept der Microturn handelt es sich
um die Verknipfung héchster Prazision
beim formgebenden Zerspanungsprozess
mit grosster Flexibilitat fir Anwendungs-
szenarien vom Einzelteil bis zur Grossserie.
Die Microturn L ist eine Ultraprazisionsdrehmaschi-
ne fir Feinst- und Hartdrehen mit linearen Werk-
zeugen. Sie eignet sich fir Anwendungen von
hochster Genauigkeit, auch fur prazise Grossseri-
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enfertigung mit kurzen Taktzeiten. Die Bearbei-
tungstoleranzen liegen dabei deutlich unter 5 ym.

Der lineare Werkzeugtrager der Microturn ist
stationar ins Maschinenbett integriert. Er bietet
Platz fir Dreh- oder Sonderwerkzeuge, wie Spin-
deln flr hochtouriges Bohren oder Schleifen. Im
Gegensatz zu bisherigen ultraprazisen Drehmaschi-
nen von Spinner ist anstelle des Werkzeugtragers
die Spindel auf einem hochgenauen 2-Ach-
sen-Kreuzschlitten montiert. Erst durch die be-
wusste Reduktion auf moglichst wenig Achsen so-
wie den Verzicht auf bewegliche Teile und zusatzli-
che Warmequellen ist feines Positionieren mit
derart hohen Wiederholgenauigkeiten realisierbar.
Dieser Vorteil bleibt in allen Ausbaustufen der
Microturn erhalten.

Vollwertiges Komplettbearbeitungszentrum
fiir Dreh- und Frasoperationen

So zum Beispiel die Microturn LT, die den Ausbau
mit Revolver (engl. turret) im Namen wiedergibt. Sie
ist eine Ultraprazisionsdrehmaschine mit integrier-
ter Y-Achse und universellen Einsatzmadglichkeiten.
Als Universaldrehmaschine mit schnellen Ristzei-
ten durch zwolf antreibbare BMT45-Stationen im
Servo-Revolver bringt sie bei der Vorbearbeitung
oder bei allgemeinen Frasanwendungen Werkstat-
ten hohere Flexibilitat. Die an der EMO vorgefihrte
Microturn LTB ist um eine B-Achse sowie eine wei-
tere Y-Achse als schwenkbare Frasspindel obenim
Arbeitsraum erweitert. Damit wird die Microturn
zum vollwertigen Komplettbearbeitungszentrum fir
Dreh- und Frasoperationen. Dieses Ultraprazisi-
onszentrum ist also eine Kombination aus
5-Achs-Dreh-Frasmaschine mit 5-Achs-
Simultanbearbeitungsoption, einer Universal- sowie
einer Ultraprazisionsdrehmaschine. Die
72 HSK40-Werkzeuge erreichen mit Uber 10 kW
Antriebsleistung  Frasgeschwindigkeiten  bis
12000 min-1. Im Kettenmagazin, im Revolver und
am Lineartrager halt die Microturn LTB Platz fur die
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Spinner Microturn auto-
matisiert mit Roboter

90°-Schrégbett der Spinner Microturn LTBS mit Gegen- und Palettierzelle.

spindel, BMT-45-Revolver und Frasspindel.

Gussaufbau der Spin-
ner VC850 mit paten-
tiertem Abdeckungs-
konzept der FUhrungs-
bahnen.

Das vertikale 3-Achs-Bearbeitungszentrum VVC850 von
Spinner.

Bevorratung vieler unterschiedlicher Werkzeuge
bereit. Damit erzielt sie minimale Ristzeiten und
maximale Flexibilitat. Gleichzeitig erfillt sie hochs-
te Erwartungen an die Zerspanung in kritischen
Toleranzbereichen. Voll ausgebaut verflgt die
Microturn LTBS Uber eine Gegenspindel.

Sowohl den Revolver als auch die Drehspindeln
der Microturn fertigt Spinner im Werk in Sauerlach
nahe Minchen. Zu den Eigenentwicklungen gesellt
sich das 24"-Touch-Panel 4.0 von Spinner fir die
Bedienung der Steuerung Siemens Sinumerik
840D sl und als Vorbereitung zur Integration kun-
denspezifischer Industrie-4.0-Funktionen.

Kompakte Bauform dank patentierter
Abdeckungen

Das neue vertikale 3-Achs-Bearbeitungszentrum
VC850 von Spinner besitzt die patentierten Abde-
ckungen der Fihrungsbahnen in X und Y, die eine
sehr kompakte Bauform ermdglichen. Am Markt
findet sich keine Frasmaschinenserie mit vergleich-
barer Relation von grosszigigen Verfahrwegen zu
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geringen Abmassen. Die Platzeinsparung betragt in
etwa 30% im Vergleich mit Modellen ohne paten-
tierten Schutz. So erreicht die VC850 Verfahrwege
von X =850 und Y = 510 mm auf einer Grundflache
von 1,8 x 1,85 m. Zudem hat sich der Bedarf an die
Raumhohe mit nur 2,4 m in maximaler Arbeitsstel-
lung bei einem Vertikalhub von Z = 510 mm auf ein
Minimum reduziert. Neben ihrer Kompaktheit ist die
VC850 mit FEM-optimiertem Gussaufbau fir hohe
Steifigkeit und Zerspanungsleistung ausgelegt. Das
Maschinenbett ist damit optimal fir die hohen Dreh-
zahlen der SK40-Spindel bis 12000 min™" oder der
HSK63-Spindel bis 18000 min' dimensioniert. In
den speziellen Hybridspindeln sind die Motoren di-
rekt integriert. Dies sorgt fur mehr Laufruhe und
steigert die Oberflachengite. Das Werkzeugmaga-
zin ist von 32 auf 48 Stationen erweiterbar. Eine
Version mit Steuerung von Heidenhain ist in Vorbe-

reitung. -ari- Em

Spinner AG CNC-Prazisionsmaschinen
Hauserstrasse 35, 8451 Kleinandelfingen
Tel. 052 301 21 55, info@spinner-ag.ch,
spinner-ag.ch
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